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	Ve své práci řeším návrh systému řízení  zpracovatelských technologií v provozech podniků převážně zemědělské prvovýroby. Technické řešení vychází z rozdílné složitosti a rozsáhlosti automatického řízení, tj. využití malých kompaktních automatů, modulárních řídících systémů a využití osobních počítačů pro vizualizaci, archivaci a další zpracování informací z technologie.


	Navrhl jsem systém řízení pro některé technologie:


Sekvenční automat pro řízení manipulačních technologií - ověření na technologii lisování rostlinných olejů za studena.


Návrh systému řízení aktivního větrání obilí v sile.


Řídící systém pro malou výrobnu krmných směsí s objemovým vážením hlavních složek směsi.


Řídící systém pro malou výrobnu krmných směsí s tenzometrickým vážením.





	Problematiku automatického řízení zpracovatelské technologie si můžeme demonstrovat na technologii malé výrobny krmných směsí, která je řešena jako rozšíření stávající posklizňové linky s tím, že využívá části skladovacích  kapacit této linky (zásobníky A-E).


	Suroviny ze zásobníků A-E jsou rozmělňovány válcovým šrotovníkem, suroviny ze zásobníků F-I jsou dávkovány přímo stejnou cestou jako šroty a odvažovány v míchacím zásobníku. Míchací zásobník je usazen na třech deformačních tenzometrických členech se zaručovanou přesností vážení 1kg v celém rozsahu plnění.


	Premixové složky směsi jsou automaticky dávkovány ze zásobníků P1-P4 přímo do míchačky, dále je možno přidat předem odvážená malá množství potřebných látek do násypky 15. 
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	Receptury směsí a potřebné technologické konstanty jsou uloženy v paměti typu EEPROM a jejich změnu může provádět jen oprávněná osoba.


	Celý technologický proces probíhá automaticky, obsluha na ovládacím tablu vybere v roletovém menu příslušnou směs, zvolí expediční zásobník a provede START dávky. Pokud řídící systém start povolí, je zabezpečen dostatek vstupních surovin a dostatek místa v expedičním zásobníku. 
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