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ABSTRACT

The Act no. 76/02 of the Collection of Laws of the Integrated Prevention Pollution and Control
which came into force on January 1st 2003 includes apart from other agricultural institutions
also the veterinary rendering plants whose capacity of production exceeds 10 tonnes per day.
The practical fulfilment of the the Act of the Integrated Prevention Pollution and Control
contributes to the decrease of energy consumption and the increase of hygienic safety of termal
processing of animal tissues in the veterinary rendering plants. The use of the reverse feed of
heated fat from the carcass disposal plants into continuous disk drying chamber clearly
decreases the consumption of energy needed for production of 1 ton of the material and thus
fulfils the criteria of the best available techniques (BAT).

Key words: Integrated Prevention Pollution and Control — IPPC, best available techniques
(BAT), Rendering plants, Meat-bone meal (MBM), carcass disposal plant fat, continuous disk
drying chamber.

ABSTRAKT

Dnem 1. ledna 2003 nabyl uc¢innosti Zakon ¢. 76/02 Sb., o integrované prevenci. Pod ptisobnost
tohoto zakona spadaji z resortu zeméd€lstvi mimo jiné i veterinarni asanacni tistavy s kapacitou
zpracovani vétsi jak 10 tun denné. Vécné napliiovani Zakona o integrované prevenci ptispiva,
kromé jiného, ke snizovani energetické ndroCnosti a zvySovani hygienické bezpecnosti
termického zpracovani zivocisnych tkani ve veterinarnich asanacnich ustavech. Vyuziti
zpétného privodu zahtatého kafilernitho tuku do kontinudlni diskové susarny KDS 250
prokazateln¢ snizuje spotiebu energii na tunu vyrobené suroviny, ¢imz spliluje kriteria

nejlepsich dostupnych technik (BAT).
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UVOD

Prechod od uzkého represivniho slozkového pojeti ochrany Zivotniho prostfedi se
kultivaci ptfirozen¢ vyvinul v komplexni pojeti a preventivni piistup, ktery je charakteristicky
pro Smérnici 96/61/ES o integrované prevenci a omezovani znecCisténi, (Integrated Prevention
Pollution and Control - IPPC).

Cilem této smérnice je dosdhnout vysoké tirovné ochrany zivotniho prostiedi jako celku, tj.
neposuzovat oddélen¢ dopad Cinnosti na jednotlivé slozky zivotniho prostfedi, ale vychazet ze
Siroké Skaly jejich moznych vlivii na kvalitu zivotniho prostfedi a lidské zdravi, zachazeni
s ptirodnimi zdroji a hospodafeni s energii.

Vysoké environmentalni vykonnosti podniku se obvykle dosdhne pouzitim nejlepsi
technologie a jejim co mozna nejefektivnéjSim a nejucinnéjsim uplatiovanim. Tuto skutecnost
zakotvuje Smérnice 96/61/ES ve své definici ,techniky”, kterou se rozumi ,,pouzivana
technologie i zpuisob jejiho navrzeni, vybudovani, Gdrzby, provozu a ukoncCeni provozu
podniku“. Nejlepsi dostupna technika (BAT — Best Available Technique) jako zaklad
integrované prevence predstavuje dynamicky pojem. Stavajici nejlepsi dostupné techniky jsou
vzdy vysledkem vyvoje.[1]

Pozadavky Smérnice 96/61/ES byly do ¢eského pravniho fadu implementovany Zakonem
¢. 76/2002 Sb., o integrované prevenci a omezovani znei§téni, integrovaném registru
znecistovani a o zmén¢ nekterych zakoni (zakon o integrované prevenci), ktery nabyl uc¢innosti
1. ledna 2003.

Z resortu zemédélstvi pod plsobnost zakona spadaji mimo jiné ,,Zarizeni
na zneSkodiiovani nebo zhodnocovéani zvitecich t¢l a zivo¢isného odpadu o kapacité zpracovani
vétsi nez 10 tun denné* (kapitola 6.5 pfilohy €.1 zakona) [2]. Rozhodujici je projektovana
kapacita podniku. Do této kategorie je v Ceské republice v soudasné dob& zahrnuto
9 veterinarnich asanaénich tstavi (VAU).[3]

Vécné napliiovani Zakona o integrované prevenci prispiva, kromé jiného, ke sniZovani
energetické narocnosti a zvySovani hygienické bezpecnosti termického zpracovani zivoc¢isnych

tkani ve VAU — kafilernich provozech.[4]

METODIKA
Cilem prdce bylo navrhnout a provozné ovetit navrzenou nejlepsi dostupnou techniku pro
VAU na zékladé provozniho posouzeni v souvislosti s implementaci smérice Rady 96/61/ES

(IPPC — Integrovana prevence a omezovani znecisténi).



Technologicky postup - material

Hlavni ¢innosti veterinarniho asanac¢niho tstavu je provadéni veterinarni asanace — sbér,
svoz a neskodna likvidace odpadl zivocisného plvodu (masokostni odpady, kadavery
uhynulych zvitat), vyroba masokostnich moucek a kafilernich tukd. Vyrobni linka se sklada
z téchto technologickych celkil: kotelna, pfipravna, strojovna, lisovna, sklad tukti, mouckarna,
Cerpaci stanice pohonnych hmot (PHM). Na vyrobni linku navazuje Cistirna odpadnich vod
a dezodorizac¢ni zafizeni.

V asana¢nim podniku se pfi piijmu konfiskatu provadi kontrola hmotnosti vazenim. Smés
konfiskatii zivoc¢isného ptivodu je podrobena nasledujicimu povinnému procesu:

a) drceni na ¢astice o maximalni velikosti 50 mm
b) tepelné tlakova sterilizace pii min. 133 °C, za tlaku min. 3 bary po dobu min. 20 min

¢) vysuSeni sterilizované masokostni kase odparenim vody v susarné na obsah vody 1 - 3 %

d) oddéleni tuku lisovanim ¢i extrakci
e) finalni zpracovani dvou vzniklych produktti (mleti a prosévani masokostni moucky
na pozadovanou zrnitost, ¢isténi tuku od bilkovinnych a mineralnich pfimési na specialni
odstfedivce
f) skladovani a mikrobiologicka kontrola vzniklych produkti
g) prodej a odbyt vzniklych produkti
Hlavni zpracovani suroviny je provadéno v uzavieném prostoru - strojovné. Zde se vzdy
v prvni vyrobni etapé surovina v autoklavech tepelné sterilizuje. Nasledujici zpracovatelské
etapy jsou ve VAU CR dvojiho druhu. Tzv. systém destruktorovy (Sarzovity) a systém
kontinualni (susarensky). Kazdy ma svoje vyhody i nevyhody. Pivodni destruktorovy systém je
vyhodny pro mensi zpracovatelské kapacity. Umoziuje vétsi provozni operativnost a citlivejsi
zpracovani riznych druht suroviny. Vyzaduje vSak vys$i podil manualni prace a pritomnost
obsluhy. Kontinudlni systém je urcen pro vyssi zpracovatelské kapacity. Umoziuje vyssi stupeil
automatizace vyroby.

V destruktorovém systému se surovina sterilizuje i sus$i v jednom stroji Sarzovite.

K vyrovnani SarZovitosti pro nasledujici kontinualni separaci tuku je vyuzivan zlab
na masokostni kasi do kterého jsou v ur¢eném ¢asovém rytmu vypoustény jednotlivé autoklavy
(destruktory). Ze zlabu je pak kontinualné surovina dopravovana Snekovymi dopravniky
pres separatory kovu do Snekového lisu, ve kterém se z kase prevazne odlouci tuk.

V susarenském (kontinualnim) systému se surovina sterilizuje v jednom stroji (autoklavu -

predvaraku) Sarzovite. Po sterilizaci je sterilizovany tekuty rozvar tlakem v autoklavu pietlacen
do velkoobjemového mezizasobniku, kde je homogenizovan, ptipadné dohfivan a ze kterého je
kontinualn¢ davkovan do velkokapacitni kontinualni diskové suSarny, kde je usuSen na

masokostni kasi. [3]



Provozni ovéfeni navrzené BAT techniky ,,vyuziti zpétného privodu zahtatého kafilerniho
tuku do diskové susarny KDS 250 bylo provedeno ve VAU ASAP Vé&z, s.r.o., kde je pouZivan
tzv. susarensky (kontinualni) systém.

Zavedenim této techniky je vyuzito tzv. fritovaciho efektu za G¢elem urychleni dosouseni

masokostni kasSe.

Tab. 1: Technické parametry susarny KDS 250

SuSarna Rotor Motor

- délka 9,9 m nejvyssi prac. pretlak 0,9 MPa 75 kW

nejvyssi dovolena pracovni teplota .
- pramér 1,95 m otacky 1 450 min’
stény 180 °C

- vnitfni objem 30 m® pracovni latka syta para

- vykonnost 134 t piijaté | plocha 250 m’

suroviny/24 hodin * 8 otagek . min™'

* Zpracovanim 100 kg pfijaté suroviny se ziska 33 % masokostni kasSe, z které se na lisu vytézi 9 — 10 %
tuku a 23 — 24 % masokostni moucky.

Vykonnost KDS 250 Ize tedy vyjadrit nasledné:
a) na strané vstupu: - 134 t pfijaté suroviny za 24 hodin (5,6 t .h™)
b) na strané vystupu: - 44,2 t masokostni kase za24 h (1,8t.h™")
- 30,8 — 32,1 t masokostni moucky za 24 h a 12,1 -13,4t
kafilerniho tuku za 24 h, (1,25 t masokostni moucky za 1 h
a 0,55 t kafilerniho tuku za 1 h).

Pii vypoctu provoznich parametra se vychazelo z nasledujicich tidaja:
o vykonnost susarny (viz. vyse)
o mérna hmotnost masokostni kage 740 kg.m’
o mérna hmotnost masokostni moucky 650 kg.m’
o mérna hmotnost kafilerniho tuku 850 kg.m’

o soucCinitel zaplnéni susarny 0,83

VYSLEDKY A DISKUSE

Provoznim zkousenim, bylo zjisténo, Ze nejvétsiho efektu je dosazeno v okamziku, kdy je
zahtaty kafilerni tuk (100° C v mnozstvi cca 1 m’.h™") vstiikovan do susarny v mist, kde obsah
suSiny masokostni kaSe dosahuje ptiblizné 75 %, coz je asi v 1/2 az 2/3 délky susarny. Timto je
vyvolan tzv. fritovaci efekt, ktery urychli odpareni zbytkové vody a zkrati tak soucasné dobu

dosouseni masokostni kaSe, viz obr. ¢. 1.



Obr. 1: Zména doby suseni pti vyuZiti zpétného ptivodu zahtatého kafilerniho tuku
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Doba suseni bez vstiikovani zahfatého kafilerniho tuku ¢inila 10,3 hodin. Pii vstiikovani
kafilerniho tuku doslo ke zkraceni doby suseni dle povahy zpracovavané suroviny o 20 — 23 %,
cozjena 8,2 —7,9 hodin.

Zmena rychlosti posunu zpracovavané suroviny byla realizovana zménou poctu vynasecich
lopatek na discich rotoru sus$arny. Dlouhodobym méfenim bylo prokazano,ze c¢asova mérna
spotieba elektrické energie na pohon rotoru susarny a ¢asova mérna spotfeba zemniho plynu pro
ohfev pary zlstala nezménéna. Timto opatfenim se vSak snizila spotfeba mérmych energii na
tunu vyrobené suroviny, taktéz o cca 20 %.

ZAVER

Vyuziti zpétného piivodu kafilerniho tuku do kontinuélni diskové susarny KDS 250
na zéklad¢ provozniho provéfeni jednoznacn€ prokazalo zvysSeni vykonnosti linky o 20 %,
coZ je z 5,6 na 6,7 t.h™' piijaté suroviny za soucasného zkraceni doby suseni z 10,3 na 8,2 — 7,9
hodin a sniZeni spotfeby mérnych energii na tunu vyrobené suroviny cca o 20 %. Dlouhodobé&;jsi
pouzivani této technologie vykazuje kromé vyse uvedenych ptfednosti i snizeni mechanického
opotfebeni michadla suSarny.

Tento systém navrzeny ve VAU ASAP V&7, s.r.0., je v soucasné dobé vyuzivan i dalimi

VAU v CR.
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