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ABSTRACT

In this paper we deal with resistance of skive,ovhivere welded one type of filler material but two
ways MAG and TIG welding. The results shows thaasueed values are less wear on skive with
the method used MAG surfacing. After field testaducted operational and economic assessment
was compared size abrasive become worn over tlginakimaterial skive as well as various
methods among themselves. In all MAG welded blddese a higher hardness and smaller than
attrition TIG method, but also a etalon. Effectrefovating MIG compared to a standard was
18.3% increase in wear resistance. The result®mse partially solve the problem should seek
further possibilities to increase resistance fanulanstruments, as the resulting effect of reducing
costs, reducing downtime and increasing efficiemagt production efficiency.
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uvoD

Predsejbova priprava pody po orbe patri k enekyati@r@nejSim operaciam finohospodarskej vyroby.
Néaraina je z fiadiska vynakladania finanych prostriedkov na obstaranie novych organovoprach
strojov, ktoré sa opotrebovavaji ¢ps prevadzky obrabanim pddy. Prostrednictvom réngea
technoldgii dochadza k snahe znizbepotrebenie. Tieto technolégie zabe&zgé zvySovanie Zivotnosti
strojov a zariadeni, Setria nové nahradné dielatemial. MoZnos ako predfit Zivotnos’ pracovného
nastroja a zvysi odolnos vodi intenzite opotrebenia je navéaranie, ktoré nachad¥ké uplatnenie.
Technol6gia navarania obnovuje opotrebovany ponéstiroja a vo v@ine pripadov zlepSuje povodné
vlastnosti ako mal pdvodny material. Dokonalé Wjezilastnosti navarovych vrstiev vyzaduje znalos
ich prejavu v podmienkach opotrebenia. UspeSmesovacie navaranim zavisi hlavne od kvality

nanesenej vrstvy a jej vyplyvajlcej trvanlivospirevadzke a tiez na ekonomickej vyhodnosti.

MATERIAL A METODY

Prevadzkové skusky sa vykonavali na Kompaktoma&® PS 11, kde sme mali k dispozicii
desa Sipovych kypriacich radliek dodanych vyrobcom spaioosti Farmet a.sCeska Skalice.
Tieto skdsky boli vykonavane v katastri obci Momyanad Vahom a Banka. Pri realizacii sa
pouzilo 10 Sipovych radiiek, z toho na 4 radky sme navarili preventivne navary metédou
MAG, na 4 ks metédou TIG rurkovym navarovym drotéiuxodur 62-0 o priemere 1,2 mm
(chemické zloZenie, #i. tabuka 1.) a zvySné dve povodné sluzili ako etalén. vawa boli
nanesené n&elnd plochu radéiky v Sirke 20-25 mm, v jednej vrstve. Tvrdosavaru udavana
vyrobcom je 57 - 62 HRC. Na vykonanie experimertiolo pri navarani metédou MAG pouzité
zvaracie zariadenie STEL TOP 504-A a pri navarartooou TIG invertor TIG 160 AC/DC.

Ochranny plyn pri metéde MAG Feromix C 18 v zloz8@P6 CO, a 18% Ar, pri metode TIG

argon. Pri metéde MAG bol pouzity zvaraci prad 1684ri metéde TIG 108-114A. Kazda
radlicka bola odvazend, ubytok hmotnosti  poslizil k\ginmteniu opotrebenia. Meranie
opotrebenia sa vykonalo po spracovani 400 ha.

Tabuka 1 Chemické zloZenie navarovej elektrody Flux&@40
Table 1 Chemical composition of fusion face eletrBluxodur 62-0

Prvok C Si| Mn| Cr

Obsah (%) | 5| 11 2| 21

669



Mendel
Net
MENDELNET 2010

VYSLEDKY A DISKUSIA

Namerané hodnoty hmotnosti pred a po navarani, agkeypasitany hmotnostny ubytok proti
opotrebeniu st uvedené v tab. 2. Grafické vyhodnete na obr.1.

Tabuka 2 Namerané Ubytky hmotnosti
Table 2 Measured weight losses

Pred Po
navara| navéarani,| Navar, Hmotnog radlicky po Hmotnostny
Hmotnos, g: nim, g g g spracovani 400 ha, g Ubytok, g
Nanasany
material /
Metoda
Fluxodur 62-0 /
1 |etalén 974 974 X 742 232
Fluxodur 62-0 /
2 | MAG 924 1036 112 864 172
Fluxodur 62-0 /
3 | MAG 986 1092 106 916 176
Fluxodur 62-0 /
4 | MAG 970 1062 92 922 140
Fluxodur 62-0 /
5 | MAG 956 1054 98 886 168
Fluxodur 62-0 /
6 |TIG 978 992 14 826 166
Fluxodur 62-0 /
7 | etalén 936 936 X 780 156
Fluxodur 62-0 /
8 |TIG 920 932 12 708 224
Fluxodur 62-0 /
9 |TIG 972 988 16 596 392
10 Fluxodur 62:07) - g7, 886 14 546 340
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Obr. 1 Ubytky hmotnosti navarenych Sipovych eéeki po 400 ha
Fig. 1 Reductions in the weight of a welded skiv&00 ha

Obr.2 Struktdra vzorky navarend pomocou metody MAG
Fig.2 Structure of the samples welded by MAG
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Obr.3 Struktura vzorky navarena pomocou metédy TIG
Obr.3 Structure of the samples welded by TIG

Hodnota tvrdosti u pévodnej rathly bola 21,3 HRC. Pri metéde MAG sa po navareniaiias
priemerna hodnota 54 HRC. Oproti etalénu je twdegsSia o 32,7%. Pri metdéde TIG bola
namerana priemerna tvrdo38 HRC. Pri metdéde MAG sa dosiahol néarast tvrdogtoti metéde
TIG 0 15%..Mohlo to by spdsobené, nedodrzanim technologickych podmieaetrania malou
vrstvou navaru a&im premieSanim pridavného materidlu so zakladngrdosiahnutych
vysledkov je zrejmé, Ze hmotnostné Gbytky na ¢&dth st nerovnomerné. Kk& rozdiely su pri
TIG metéde 166-392 go predstavuje 136%.Ale aj na etalénoch je rozdie6-232g-rozdiel 49%.
Vyrovnané hodnoty tvrdosti boli dosiahnuté pri ntetMAG 140 - 176 g¢o predstavuje rozdiel
26%. Najmensi hmotnostny Ubytok bol namerany udigic. 4 (MAG) ato 140g. Najui
hmotnostny Ubytok bol namerany urallii ¢.9 (TIG) 392g. V prevadzkovych skuskach sa
premeriavali aj linearne Gbytky, tie vSak v prispeweuvadzam, ale koreSponduju s dosiahnutymi
vysledkami v Ubytkoch hmotnosti. Z dosiahnutych legikov je vidie’ , Ze dosiahnuté tvrdosti
zodpovedaju aj vysledkom opotrebenia. Na oddlnagi opotrebeniu vplyva chemické zloZenie
navarového kovu. Pri obidvoch technolégiach bolZzitguten isty navarovy material a teda bol
predpoklad vzniku rovnakej Struktiry. Z mikroska@ho Setrenia je vidie Ze doSlo pri metode
TIG k ve’lkému premieSaniu pridavného a zékladného mateftaka prejavilo v zmene Struktiry
a tym znizZeniu tvrdosti a odolnosti proti opotrebeivysledna Struktdra pri navarani TIG ma preto
aj Ubytok hmotnosti podstatne & Rozmiestnenie karbidov v MAG Struktire (obm23 jasne
ohranteny ihlicovity tvar karbidov av TIG Struktire (oBy je vidi@ sie’ovity charakter
rozloZenia karbidov.

ZAVERY

V prispevku sme sa zaoberali odolfms kypriacich radtiek, ktoré boli navarené jednym druhom
pridavného materidlu avSak dvoma spdsobmi navard@ig a TIG. Z vysledkov je vidig ze
namerané hodnoty opotrebenia si menSie wreklis pouzitou metédou navarania MAG. Po
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prevadzkovych skaskach sa uskimid hmotnostné a ekonomické hodnotenie, bola puané
vel'kos’ abrazivneho opotrebenia oproti pévodnému materaikiek ako aj medzi jednotlivymi
metddami medzi sebou. Pri metdéde MAG vSetky navé@aredltky mali vySSiu tvrdo$ a menSie
opotrebenie oproti metéde TIG, ale aj etalonom.alsthodolnosti proti opotrebeniu, pri renovacii
metédou MAG oproti etalénu, predstavoval hodnotu3%8 Dosiahnuté vysledky si len
Ciastatnym rieSenim problematiky, trebaldua dalSie moZnosti zvySovania odolnosti
pdduspracujucich nastrojowo vo vyslednom efekte znizi naklady, znizi prestejevysi
hospodéarnasa efektivnos vyroby.

Prispevok bol vypracovany v ramci rieSenia grarftovprojektu VEGA 1/0576/09 (2009-2011) —
+ZvySovanie kvality pénohospodarskych strojov a vyrobnych zariadeni*
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